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VISTE ASSONOMETRICHE MACCHINA COMPLETA 
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Continua VISTE ASSONOMETRICHE MACCHINA COMPLETA 
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Continua VISTE ASSONOMETRICHE MACCHINA COMPLETA 
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Continua VISTE ASSONOMETRICHE MACCHINA COMPLETA 



10 

 

Continua VISTE ASSONOMETRICHE MACCHINA COMPLETA 
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Continua VISTE ASSONOMETRICHE MACCHINA COMPLETA 
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La Costruzione: 

il gruppo 

Cuore 
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Introduzione 

La figura in alto è il cuore dell’apparecchio, nel file Compresso che potete scaricare liberamente 

vi sono i file per la costruzione dell’intera struttura, troverete i particolare costruttivi nella directory 

CUORE con le seguenti sub directory. Così pure nelle di ogni singolo gruppo. 

 GRUPPO DOWN_  

 GRUPPO EST_ 

 GRUPPO NORD_ 

 GRUPPO OVEST_ 

 GRUPPO SUD_ 

Ogni Directory ha il corrispettivo file Excel esplicativo per 

i materiali e numero di pezzi. (come l’immagine che dà 

inizio alle illustrazioni del Gruppo) 

Le singole immagini trovano il corrispettivo file CAD/CAM 

(.STEP) per la realizzazione con macchine a controllo 

numerico. E cosi per tutte le dir. 

GRUPPO CUORE 
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Cuore GRUPPO DOWN_ 
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Continua Cuore GRUPPO DOWN_ 
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Continua Cuore GRUPPO DOWN_ 

Cuore GRUPPO EST_ 
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Continua Cuore GRUPPO EST_ 
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Continua Cuore GRUPPO EST_ 
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Cuore GRUPPO NORD_ 
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Continua Cuore GRUPPO NORD_ 
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Continua Cuore GRUPPO NORD_ 

Cuore GRUPPO OVEST_ 



23 

 

Continua Cuore GRUPPO OVEST_ 
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Cuore GRUPPO SUD_ 
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Continua Cuore GRUPPO SUD_ 
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Durante questi lunghi anni di sperimentazioni la tecnologia dei motori ha 

fatto dei passi in avanti, per migliorare prestazioni ed efficienze;  a seguito 

perciò di tali fatti abbiamo aggiornato il progetto e stiamo utilizzando dei 

motori del tipo passo/passo che perciò necessitano di un adeguamento 

della parte elettronica di controllo . 

Questa parte è esterna al blocco macchina, qualsiasi tecnico la può 

confezionare a piacimento in funzione della tecnologia e del budget  

economico che ha a disposizione. A tale riguardo alleghiamo i data sheet 

dei motori, da noi utilizzati, fornito dal produttore. Teniamo a precisare che 

questi motori non sono vincolanti e possono essere sostituiti con dei 

similari aventi caratteristiche che ne permettano il funzionamento da 

1RPM a 100RPM. 

Sarà comunque nostra cura, non appena pronta la nostra versione, 

renderla pubblica, in modo tale che coloro che ne volessero usufruire 

possano completare il progetto esecutivo . 
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La Costruzione: 

la Guida 

il Rocchetto 
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GUIDA _GUIDA 

La figura in alto è il diffusore dell’apparecchio, i file per la costruzione della struttura li troverete 

nella directory GUIDA con le seguenti sub dir: 

 _GUIDA 

 _ROCCHETTO 

Anche in questo caso valgono le stesse indicazioni precedenti. 
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Continua GUIDA: _GUIDA 

La figura in alto riporta l’Assieme  della guida con le relative spire. 

Le spire sono di filo d’argento smaltato di un mm. 

La filatura sarà come riportato nella figura “assieme spire celle”. 

Il file CAD/CAM è: assieme spire celle.STEP. 
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Continua GUIDA: _GUIDA 
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GUIDA _ROCCHETTO 
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La Costruzione: 

le Scatole 
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SCATOLE: ESTERNA_ 

I particolari costruttivi nella directory SCATOLE con le seguenti sub dir: 

 ESTERNA_ 

 GRANDE_ 

 MEDIA_ 

 PICCOLA_ 

Anche in questo caso valgono le stesse indicazioni iniziali. 
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Continua SCATOLE: ESTERNA_ 



38 

 

Continua SCATOLE: ESTERNA_ 
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SCATOLE: GRANDE_ 
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Continua SCATOLE: GRANDE_ 
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Continua SCATOLE: GRANDE_ 
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SCATOLE: MEDIA_ 
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Continua SCATOLE: MEDIA_ 
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Continua SCATOLE: MEDIA_ 
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SCATOLE: PICCOLA_ 
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Continua SCATOLE: PICCOLA_ 
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Continua SCATOLE: PICCOLA_ 
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L’unità dei controlli e 

delle regolazioni è in fase 

di realizzazione.  

Appena disponibile sarà 

pubblicata in rete. 
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Il Controllo della Macchina 
 

La parte di controllo e funzionamento della macchina è composta in due parti: 

 Gestione delle rotazioni dei 5 motori 

 Gestione dell'impulso 

 

La gestione dei 5 motori Nord/Sud/Est/Ovest/Down deve essere realizzata in modo 

da poter impostare, per ogni singolo motore, sia il senso di rotazione 

(orario/antiorario) che il numero di rotazioni al minuto  in un range che vada da 1 a 

100 RPM. 

Per fare ciò è preferibile l'utilizzo di motori in CC anziché dei motori passo/passo 

poiché questi ultimi, essendo comandati in frequenza,  eseguono le rotazioni per 

impulsi/giro (in genere 200) generando di conseguenza un movimento a piccoli 

“scatti” e poco fluido. Una eventuale soluzione per poter utilizzare questo tipo di  

motori è di impiegare un riduttore di giri (almeno 10/1) che ne minimizzi tale effetto. 

 

La gestione dell'impulso deve essere realizzata tramite un alimentazione in corrente 

continua di 12V collegando il polo positivo al capo della bobina d'argento alla base 

de rocchetto (ingresso) e conseguentemente il polo negativo va collegato alla fine  

della spira che avvolge la guida (uscita). Questa alimentazione di 12V deve essere 

fornita “per impulso”, e perciò deve essere controllata nella durata a partire da 1ms 

(millisecondo). 

 

Il funzionamento della prova consiste perciò nel portare a regime di rotazione i 5 

motori (in genere bastano 2/3 secondi) per poi emettere l'impulso di tensione sulla 

bobina. 

 

Completeremo a breve tale documentazione fornendo maggiori dettagli sia in merito 

al tipo di motore che al software di gestione. 

Forniremo inoltre le istruzioni su come calcolare e perciò settare le varie rotazioni dei 

motori. 

 

Per domande sulla parte meccanica inviare richiesta a 

 

infoparts16@gmail.com 
  

mailto:infoparts16@gmail.com

